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LIMITE ELÁSTICO (N/mm2) TENSÃO DE ROTURA (N/mm2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V ( J ) 20 º C

MATERIAIS FLUXOS ADEQUADOS

AWS / ASME SFA - 5.9 : ER 22 09
EN ISO 12072 : W 22 9 3 NL

Classificação:
Vareta TIG para a soldadura de aços inoxidáveis duplex (ferrítico-austenítico) e aços Cr-Ni-Mo.
Especialmente utilizada em soldadura de tanques, tubos de ácidos, indústria química, petroquímica, de
papel e de construção naval. Indicada também para a soldadura de aços inoxidáveis duplex a aços
carbono. A alta resistência e ductibilidade do metal depositado apresenta boa resistência à corrosão
intergranular e corrosão sob tensão em meios que contêm cloreto. Para funcionamento de
temperaturas até +250° C. 

Descrição técnica:

Posições de soldadura:

Aplicações

Composição Química:
Polaridade Aconselhada:

1.4462
X2CrNiMoN22-5-3, 1.4362
X2CrNiN23-4,1.4462
X2CrNiMoN22-5-3, 1.4583
X10CrNiMoNb18-12
UNS S31803, S32205

 BF 38SD, WP 380
 -
 -
 -
 -
 -

C Si Mn Mo Ni Cr N P S
0.0120.0150.1523.009.003.21.60.7<=0.02

>480 660-860 >22 80

Propriedades mecânicas:

Condições de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>
20° C). Não devem ser expostas a alta carga
estática e impactos.

Gás de proteção:
I1

VARETAS TIG PARA SOLDADURA DE AÇOS INOXIDÁVEIS : 2209

TIG
VARETAS

DesignaçãoReferência Kg/Pacote
VAR220901 VARETAS TIG 2209 1,60 X 1000MM 5,00

VAR220902 VARETAS TIG 2209 2,00 X 1000MM 5,00

VAR220903 VARETAS TIG 2209 2,40 X 1000MM 5,00

VAR220904 VARETAS TIG 2209 3,20 X 1000MM 5,00
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