
LIMITE ELÁSTICO (N/mm2) TENSÃO DE ROTURA (N/mm2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V ( J ) 20 ºC

MATERIAIS:

AWS/ASME A 5.14 : ER NiCrMo-10
EN ISO 1 8274 : S Ni 6022

Classificação:
Vareta para soldadura TIG feita a partir de ligas de níquel. Utilizada para soldar materiais de composição
química semelhante, bem como juntas dissimilares entre ligas de níquel-cromo-molibdénio e aço
inoxidável ou aços de baixa liga. O alto teor de molibdénio oferece grande resistência à corrosão sob
tensão. Liga adequada para uma variedade de ambientes de processos químicos.

Descrição técnica:

Aplicações

Composição Química:
Polaridade Aconselhada:

NiCr21 Mo 14 W
NiMo 16 Cr 15 W
NiMo 16 Cr 16 Ti

Ni C Cr Fe Mn Mo Co Si V
0.20.12.513.00.503.021.00.01REST

400 700 30 70

Propriedades mecânicas:

Condições de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>
20° C). Não devem ser expostas a alta carga
estática e impactos.

Gás de proteção:
I1

VARETAS TIG PARA APLICAÇÕES ESPECIAIS : NI CR MO10 ( C22 )

VARETAS
TIG

DesignaçãoReferência Kg/Pacote
VAR0C2203 VARETAS TIG NI CR MO10 1,6 X 1000MM 5,00

VAR0C2202 VARETAS TIG NI CR MO10 2,0 X 1000MM 5,00
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