Mable ® RibeiWelding

Solucdes de Soldadura, Lda

VARETAS TIG PARA APLICACOES ESPECIAIS : 312

Classificagéo: Descricao técnica:
Vareta TIG para a soldadura de acos dissimilares e revestimentos em acos ferriticos. O metal depositado
EN ISO 12072 - W 29 9 contém cerca de 50% de delta-ferrite e & aconselhado néo ultrapassar temperatura de trabalho de
) +1100° C. Possui alta resisténcia a fissuragdo e é adequada para a unido de acos de dificil soldabilidade.
Especialmente utilizada na reparagéo de fissuras, ferramentas, moldes, acos, reconstrucdo dos dentes
de engrenagens gastas ou partidas e no revestimento de laminas cortantes. Indicada para a soldadura
de chapas de aco galvanizado.

AWS / ASME SFA - 5.9 : ER 312

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>
20° C). Nao devem ser expostas a alta carga
estatica e impactos.
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Propriedades mecéanicas:

LIMITE ELASTICO (N/mm2) TENSAO DE ROTURA (N/mm2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V (J) 20°C

450 660 >25 120
Referéncia Designacéo Kg/Pacote
VAR031201 VARETAS TIG 312 1,60 X 1000MM 5,00
VAR031202 VARETAS TIG 312 2,00 X 1000MM 5,00
VAR031203 VARETAS TIG 312 2,40 X 1000MM 5,00
VAR031204 VARETAS TIG 312 3,20 X 1000MM 5,00

A empresa RibeiWelding reserva o direito de efetuar alteragées sem aviso prévio 32
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Aos precos apresentados acresce taxa de IVA em vigor.



