FIOS

FLUXADOS R ibei welding

Solucdes de Soldadura, Lda

FIO FLUXADO BASICO PARA SOLDAD DE ACOS AO CARBONO : FCW 30

Classificagéo: Descricao técnica:

Fio fluxado béasico de elevada tenacidade para a soldadura de sec¢Bes de ago espessas e estruturas que
suportam cargas dindmicas. Apresenta elevada resisténcia e elevadas propriedades mecéanicas.
Adequado para a soldadura de caldeiras, tanques, vasos de pressdo, maquinas e construgdes pesadas.

AWS/ASME SFA - 5.20 : E 70 T-5C H4
AWS/ASME SFA - 5.20 : E 70T-5C H4

ENISO17632-A:T424BM3HS As soldaduras séo limpas, ndo havendo praticamente necessidade de limpeza. Adequado para a
ENISO 17632-A:T424BC3H5 soldadura de agos de carbono e para aplicagbes de pegas desgastas antes do revestimento duro.
TSENISO17632-A:T424BC3H5 Qualidade de raio X.

TSENISO 17632-A:T424BM 3 H5

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>

20°C). . ~

N&ao devem ser expostas a alta carga estatica e Apllca(;oes .

impactos
$185 - $355J0 St 33-5t52.3

Posigaes de soldadura: P235TR2 - P355T2 St37.4-St52.4
P235G1TH, P255G1TH St 35.8-5t45.8
E295 St50.2
P295GH, P355GH 17Mn4, 19Mn5

PA P235GH, P265GH HILHI

S255N - S355N StE 255 - StE 355
L210 - L360NB StE 210.7 - StE 360.7
GE 200, GE 240, GE 260 GS-38, GS-45, GS-52

- A,B,D,E

Gas de protecao:
M21;C1

Composicao Quimica:

[ ¢ | si | mn | Polaridade Aconselhada:

0.04 0.5 1.45 -

Propriedades mecéanicas:

LIMITE ELASTICO (N/mm?2) TENSAO DE ROTURA (N/mm?2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V (J) - 40°C
25 90

510 600

FFLFCW024 FIO FLUXADO FCW 30 1,00MM 15,00 72 1080,00
FFLFCW027 FIO FLUXADO FCW 30 1,20MM 15,00 72 1080,00
FFLFCW025 FIO FLUXADO FCW 30 1,60MM 15,00 72 1080,00
Version® 121 / 2021 A empresa RibeiWelding reserva o direito de efetuar alteragbes sem aviso prévio 10

Aos precos apresentados acresce taxa de IVA em vigor.



