FHEIROPOS ® RibeiWelding

Solucdes de Soldadura, Lda

ELETRODOS PARA APLICACOES ESPECIAIS : E CU SN7

Classificagéao: Descricdo técnica:

AWS / ASME SFA - 5.6 - ~ E Cu Sn-C Elétrodo para uniéo e revestimento de cobre puro, ligas de cobre, aco e ferro fundido. Para a aplicagdo
de revestimento, os passes iniciais devem ser soldados com a menor amperagem possivel. Para se
conseguir obter as propriedades mecanicas tipicas deve-se pré-aquecer a peca de trabalho até 350° C e
manter esta temperatura em toda a operagéo de soldadura.
Utilizado em rodas dentadas, guias, turbinas e pas. Possivel usar tanto em AC como em DC.

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>

20°C). Apli ~
Se necessario, colocar em estufa durante 2 horas a p |ca(;oes
350° C. CLASSIFICACAO DIN MATERIAL N° SAE/AISI/ASTM
CusSn2 2.1010 C50700
Posi¢des de soldadura: Cusn4 2.1016 C51100
CusSné 2.1020 C51900
/ CusSn8 2.1030 C52100
I
G-CuSn 10 2.1050 C52400
“PA PB pC =h) CusSn6zn 2.1080 -
A ] G-CuSn7ZnPb 2.1090 -
i G-Cu Sn 6 Zn Ni 2.1093 -
G-CuSn5ZnPb 2.1096 -
PE PF

Composicao Quimica:

REST. Polaridade Aconselhada:

Propriedades mecéanicas:

LIMITE ELASTICO (N/mm?2) TENSAO DE ROTURA (N/mm2) DUREZA (HB)

130 290 110
Referéncia Designagdo Un./Pacote Kg/Pacote Pacotes/Caixa Un./Caixa Kg/Caixa
ELECUSNO1 ELETRODOS E CU SN7 ( BRONZE ) VAC 2,50 X 300MM 97 1,75 9 873 15,75
ELECUSNO2 ELETRODOS E CU SN7 ( BRONZE ) VAC 3,25 X 350MM 56 2,00 9 504 18,00
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Aos precgos apresentados acresce taxa de IVA em vigor.



