
DUREZA (HRC) INDÍCE DE DESGASTE

EN ISO 14700 : E Fe 8
TS EN ISO 14700 : E Fe 8
DIN 8555 : E 6-UM-60 GPT

Classificação:
Elétrodo com revestimento rútilo para soldadura de peças resistentes ao desgaste. É particularmente
resistente ao desgaste, impacto e abrasão moderada. O metal depositado tem dureza suficiente até
+600° C. Adequado para aplicações de corte a quente, matrizes para fundição sob pressão, rolos,
trituradores, arestas de rodas e dentes de rodas, brocas de perfuração e parafusos de transportadoras.
Em caso de fissuração em metais sensíveis, deve criar-se uma primeira camada com elétrodos ESB 52 ou
elétrodos EI 307B, sendo depois necessário uma terceira camada de revestimento. A dureza de 59 HRC
pode ser aumentada para 60-65 HRC por têmpera simples ou dupla. Possível utilizar tanto com AC como
em DC.

Descrição técnica:

Posições de soldadura:

Composição Química:
Polaridade Aconselhada:C Si Mn Cr V Fe

REST.0.409.00.60.650.50

58 68.92

Propriedades mecânicas:

Condições de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>
20° C).
Se necessário,  colocar em estufa durante 2 horas a
350° C.

ELÉTRODOS PARA RECOBRIMENTO / REVESTIMENTO : EH 360R

ELÉTRODOS

DesignaçãoReferência Kg/CaixaUn./Pacote Kg/Pacote Pacotes/Caixa Un./Caixa
266ELE360R01 ELÉTRODOS EH 360R 2,50 X 350MM 15,005,00 3 798

146ELE360R02 ELÉTRODOS EH 360R 3,25 X 350MM 15,005,00 3 438

99ELE360R03 ELÉTRODOS EH 360R 4,00 X 450MM 19,506,50 3 297

64ELE360R04 ELÉTRODOS EH 360R 5,00 X 450MM 19,506,50 3 192
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