FHEIROPOS ® RibeiWelding

Solucdes de Soldadura, Lda

ELETRODOS PARA APLICACOES ESPECIAIS : ENI 420

Classificacgéo: Descrigéo técnica:
Elétrodo com nlcleo em monel, concebido para a unido e soldadura de superficies de agos revestidos a

AWS / ASME SFA-5.11 : E NiCu-7
monel. O metal depositado ndo contém porosidade e é resistente a varios quimicos. Adequado para

aplicagbes com temperaturas de trabalho de -196° C a +450° C. A preparacéo e a limpeza do chanfro

EN ISO 14172 : E Ni 4060
devem ser realizadas cuidadosamente. Utilizagdo com corrente DC (+) possivel.

TSENISO 14172 : E Ni 4060

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>

20°C). Apli ~
Aconselhado resecagem em estufa durante 2 p |ca(;oes
horas a 200 ° C. CLASSIFICACAO DIN MATERIAL
Ni Cu 30 Fe 2.4360
Posices de soldadura: LC-Ni Cu 30 Fe 2.4361
Ni Cu 30 Al: 2.4375
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Composicao Quimica:
Polaridade Aconselhada:

| c Jwn [ ni ] ocu [ Fe |

0.1 25 65.4 30.0 15

Propriedades mecéanicas:

LIMITE ELASTICO (N/mm?2) TENSAO DE ROTURA (N/mm?2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V (J) 20 °C
33 120

550 320
ELE042207 ELETRODOS ENI 420 VAC 2,50 X 300MM 109 1,75 9 981 15,75
ELE042208 ELETRODOS ENI 420 VAC 3,25 X 300MM 60 1,75 9 540 15,75
ELE042209 ELETRODOS ENI 420 VAC 4,00 X 400MM 39 2,25 9 351 20,25
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Aos pregos apresentados acresce taxa de VA em vigor.



