ELETRODOS

® RibeiWelding

Solucdes de Soldadura, Lda

ELETRODOS PARA SOLDADURA DE FERROS FUNDIDOS : ENI 416

Classificagéo: Descricao técnica:
AWS / ASME SFA - 5.11 * E NiFe-Cl Elétrodo com alma de niquel-ferro para soldar ferro fundido com ou sem pré-aquecimento. O metal
) . depositado apresenta baixo coeficiente de expansao térmica. Apresenta propriedades de resisténcia
EN ISO 1071 : EC NiFe-ClI 3 . . . - .
elevadas e é usado para soldar ferro fundido nodular e maleavel, bem como ferro austenitico fundido.

TSEN SO 1071 : EC NiFe-CI 3 Facil escorvamento e arco estavel e suave.

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco

(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>

20°C). . ~

Se necessario, colocar em estufa durante 1 hora a Apllca(;oes

150°C.
GGG 40.3- GGG 70

GTS 35-10 - GTS 70-02

Posi¢cBes de soldadura:
GTW 35-04 - GTW S 38-12
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Composicao Quimica:

m“ Polaridade Aconselhada:

1.00 0.60 0.40  55.00 43.00 -

Propriedades mecéanicas:

DUREZA (HB)

~210
Referéncia Designagdo Un./Pacote Kg/Pacote Pacotes/Caixa Un./Caixa Kg/Caixa
ELE041601 ELETRODOS ENI 416 VAC 2,50 X 300MM 112 1,75 9 1008 15,75
ELE041602 ELETRODOS ENI 416 VAC 3,25 X 300MM 66 1,75 9 594 15,75
ELE041603 ELETRODOS ENI 416 VAC 4,00 X 400MM 43 2,25 9 387 20,25
ELE041604 ELETRODOS ENI 416 VAC 5,00 X 400MM 46 2,00 9 414 18,00
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Aos precos apresentados acresce taxa de IVA em vigor.



