FHEIROPOS ® RibeiWelding

Solucdes de Soldadura, Lda

ELETRODOS PARA SOLDADURA DE ACOS DE BAIXA LIGA : EM 243

Classificagéo: Descricao técnica:
AWS / ASME SFA - 5.5 - E 12018-G Elétrodo com revestimento basico para a soldadura de agos de cimentagéo e acos vazados com 1% de
Cr, 2.5% de Ni, 0.7% de Mo. Adequado para a construgdo de maquinas e aparelhos, bem como na
soldadura de reparagéo de componentes constituidos por agos semelhantes. O pré-aquecimento, a
temperatura de interpasse e o tratamento térmico apos a soldadura devem ser realizados conforme o

metal base utilizado.

Condicdes de armazenamento:

Devem ser armazenados num ambiente seco
(humidade relativa <50%, temperatura ambiente>

20°C). Apli ~
Aconselhado resecagem em estufa durante 2 plicagoes

horas a 350 ° C.

Posi¢cBes de soldadura:

f

e

PA PB PC
aven

PE PF

Composicao Quimica:
Polaridade Aconselhada:
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0.04 0.55 0.60 1.00 2.30 0.7

Propriedades mecéanicas:
LIMITE ELASTICO (N/mm2) TENSAO DE ROTURA (N/mm2) ALONGAMENTO A5 (%) ENERGIA DE IMPACTO ISO - V (J) 20°C
18 80

850 780
ELE023503 ELETRODOS EM 243 2,50 X 350MM 225 4,50 3 675 13,50
ELE023504 ELETRODOS EM 243 3,25 X 350MM 152 5,00 3 456 15,00
ELE023505 ELETRODOS EM 243 4,00 X 450MM 100 6,50 3 300 19,50
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Version® 121 / 2021 A empresa RibeiWelding reserva o direito de efetuar alteracdes sem aviso prévio
Aos pregos apresentados acresce taxa de VA em vigor.



